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A. MISE EN SITUATION C. TRAVAIL DEMANDE

|

! Dans le cadre de la mécanisation agricole et de sa vulgarisation, on se propose I'étude d’une presse a I. ETUDE TECHNOLOGIQUE

{4 | granulés utilisée dans le domaine de I'élevage. Elle permet, par le changement de matrice aprés broyag 1) Comp i-d 1a chaine de transinissfon de la presse a granulés

| des matiéres premiéres (céréales, herbes...), d’obtenir différents types de granulés pour 1’alimentation du ﬁ touXre [Keavey Presse

|| bétail et de a volaille. ([ Mo | fReduceue | 1GT0E L 165 nghe | ]

2) Donner le nom et le réle des piéces suivantes :
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3) Donner le type de lubrification utilisé pour le rédpcte
W(L&br;?:cﬁhm?draﬂ—rgaz_age
4) Quel est le procédé d’obtention de la piéce 2 ? En déduire le type de matériau utilisé
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5) Do er la désignation normalisée de la piéce 23
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6) Compléter le tableau des liaisons ci-dessous

Fig. 2. Matrice et type de granulé obtenu

L2 Fig. 1. Presse a granulés liaisons nom ymbol Soluti hnologique utilisée 7J'
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B. DESCRIPTION DU SYSTEME L 13 e L Cypd lement+ Eav ngch "
La machine étudiée est une presse constituée d’un bati sur lequel est montée une matrice et des rouleaux L4n P dt' } _’_AE_'_ RO\AEGW\(V\TS 6"7 Qr\"&‘-( ,5;&\&{1
|| presseurs. WV N T o
L’alimentation en produit déja broyé et mélangé se fait a partir de la trémie. Ainsi, le produit est pressé 7) Caleuler le rapport de ission du réd sachant que Ze= 15 3 ma =1, ; p = 25°
contre la matrice par les roul p en i ucteur 2 E

| Un disque situé en dessous de la matrice et sur lequel est monté un Elnig. permet de casser et d’évacuer
1‘ les granulés vers la sortie par effet centrifuge.

‘ Les roul P sont inés en ion par Iarbre vertical du renvoi d’angle. Cet arbre vertical
| étant ui-méme mfl par un édu via une issi li P T U (}:0748:}
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8) D&cnmnerlnﬁéquencedem uonN. delarbreréce m II. ETUDE GRAPHIQUE LI
oy = N dvec NAT N3 LF A!g ........................ Y787 P It Cotation fonctionnelle (sur la figure 3 page37) | St )
T Donnéea'41-20*0.1;28-48¢o,3;29=50u.z \\ _ F

af M ST I"x NE. = Ag%xdfm = 2,80 o,

9) Soitle mndunmt d’un engrenage n= 0,98. Déterminer le renz!’emmt global du réducteur

10) Déterminer la puissanceP1 sur I'arbre récepteur 1
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i 11) Quclle estlavaleurdu couple Ci sur I'arbre récepteur 1 ?
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. 12) Compl sur I’ i i-d , le sché iq delapmseagmnules
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Soient le rapport au niveau de la transmission poulie courroie rye= 0,8 et le rapport du renvoi d’angle
rea=0,5
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13) Déterminer le rapport global de la presse a granulés

z. % = Xp % (e R TP 07.45};0,57&0/(~ 00K
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14) Déterminer la fréquence de rotation de I’arbre de sortie

Y= NS =0y Ng Mo = 0,035 A0 = 442, 22l
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15) Justifier les cotes conditions Ja et Jb
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17) Etablir les équations algébriques de Ja et Jb
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l Ja= |
6{14 + .52&' = 527

[ - N

18) Calculer Jb max et Jb min

Jb max . (bf‘ =+ 691/),,./\1 éw? = (vglﬁr.%{— 4!7.5) —.5725
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- En déduire I'IT du jeu Jb
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19) Reporter la ou les cotes issue(s) de la ion foncti lle. Indiquer les aj relatifs au
montage de roulement als
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" ? 629 g -Compléter la conception du de roul entre 29 et 52
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Figure 3 : Cotation fonctionnelle
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} IL2 Conception ( :
‘ 1_ Compte tenu des efforts sur I"arbre 29, on décide de remplacer les roulements 2 billes 48 par des 1+
: 1. ‘ 1, - . |
i i - Donner le symbol \2‘ 1 a roull iques : }
i v,lﬂﬂm,\zwr ..... e :
! } - Le montage préconisé est le cen 0.4 ifier ce choix. ’
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IL3  Dessin de définition 213 ?
- Faire le dessin de définition de la co ne 2 dans 'espace ci-dessous a I'échelle 1.5 :1 selon :
® Lavue de face coupe A-A 4
e lal/2vue de droite
- Mettre, sur le dessin de définition, au moins trois (3) spécifications d’états de surface né ires a la bonne réalisation de 2.
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